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iinspruche : 



V'orrichtung zum Abnehmen und Aufgeben von ocblacnt- 
gexliigel von bzw» auf iVansportbahnen^ insbesondere mit zu- 
einander verschiedenen Vorsciiubgescliwindiglceiten arbeiten- 
den 'xransportbaimen mit; an sick bekannten Gef lugel-^chlacht- 
baken, an denen je ein '-Pier durch Einkleminen aiindestens ei- 
nes seiner Beine abhangbar ist, 
gekennzeicb.net durcb 

eine endlos umlaufende i?orderkette (3) > deren von einer Zu- 
fuhr-xransportbahn (1) in Kicbtung auf eine Abf iibr-Tr an sport- 
bahn (7) bewegten Trum eine parallel dazu verlaufende Leit- 
scbiene (8) zugeordnet ist 5 daB ein der Zufiibr-Traiisportbahn 
(1) zugekehrtes freies ^nde der Leitschiene ein Bein-Abnehm- 
teil (10) aufweist^ daB an dem der Abf iihr- : i 1 ransportbahn zuge- 
kehrten iinde ein .arbeitszylinder (13) angeordnet 1st, init des- 
sen taktweise bewegbaren Kolben (12) die von ^orderkette (3) 
und Leitschiene (S) herangefiihrten 'fierkorper (4-) einzeln in 
einen vorbeigefiihrten ochlachthaken (2a) der Abfiihr-^ransport- 
bahn (7) driickbar sind und dafi dem Arbeit szylinder (15) eine 
von der Abf uhr-Jransportbahn beeinf luBbare oteuereinricbtung 
(15 > 15a) zugeordnet isto 

2c Vorricbtung nach Anspruch 1 9 dadurch gekennzeicbnet 9 
daB das Bein-Abnehmteil (10) als Leitscbienenverlangerung 
ausgebildet ist ? die in einem vorbestimnten Ablenkwinkel die 
Zuf uhr-l'ransportbahn (1) im Bereich der aus den vorbeistrei- 
chenden ocblacntnaken (2) vorstebenden Gef liigelbeine (5) kreuzto 
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5. Vorric&tung nach einem der vorhergehenden AnspriictLe , 
dadurch gekennzeichnet , daB die Steuereinrich.tung (15 > 15a) 
ein an sich bekanntes, nach. dem Lichtschrankenprinzip arbei- 
tendes fotoelektrisch.es Element hat, dem eine an jedem ^chlach.t- 
haken (2a) der Abf iihr-Transportbahn (7) angeordnete Sclialt- 
fahne (14) zugeordnet ist« . 
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Patent- und Gebraucnsmusterhilf sanmeldung 

Firma Gef liigelschlacliterei Gebr* otolle, 2849 Visbek iiber 
Vechta, Ah.lh.omer cJtraBe 

Vorrichtung zum Abnehmen und .aufgeben von ocklachtgef liigel 
von bzwo auf Transportbahnen 



Die ii'rf indxing betrifft eine Vorriclitung zum Abnehmen 
und Aufgeben von ^ctilachtgef liigel von bzwo auf Transport- 
bahnen , insbesondere mit zueinander verschiedenen Vorsctmb- 
gescbwindigkeiten arbeitenden Transportbahnen mit an sich 
bekannten Gef liigel-och.lachth.aken, an denen je ein Tier durch. 
Einklemmen mindestens eines seiner Beine abh.angbar isi- 

In einer Gef liigelscfcLlachterei erfolgt der Transport des 
Gefliigels zu den einzelnen Bearbeitungsstationen iiber Trans- 
portbahnen, die als Ketten ausgebildet sind 9 an denen in vor- 
bestimmten Abstanden Schlachtbaken angeordnet sindo Diese 
tfchlachthaken sind meistens als Drahtbiigel ausgebildet, in 
die das Sclilacbt gef liigel mit seinen Beinen eingeklemmt wirdo 

Neben den eigent lichen ochJLachtvorgangen des V/aschens 9 
Hupf ens und Ausnehmens des Gefliigels , erfolgt aucb. eine oor- 
tierung nach. GroBe und Gewichto Hierzu dient eine bekannte 
oortiereinrichtung 9 die in f ortlauf ender Arbeitsweise die Sor- 
tierung zugefuhrten Sclilachtgef liigels vornimmto Die ciortier- 
anlage Iiat ne eigene Transportbahn** Diese Transportbahn kann 
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nicht in die vorbescnriebene Transportbahn integriert werden, 
welche den Transport des Schlachtgef liigels zwischen den aa- 

deren Verarbeitungsstationen ubernimmt o tfahrend die nachfol- 
gend Zufuhr-Transportbahn genannte Einrichtung fiir den Trans- 



mit einer Vorschubgeschwindigkeit von ca e 106 an einem festen 
Bezugspunkt vorbeilauf enden Haken pro Minute arbeitet 5 laufen 
die bekannten Sortieranlagen mit hbheren Geschwindigkeiten 0 
Bei einer oortieranlage passieren z 0 B 0 111 Haken einen festen 
Punkt pro Minute * 

Es sind deshalb bisher Arbeits^ral'te einzusetzen, welciie 
das von der Zufuhr-Transportbahn herangefiihrte Schlachtgef lu- 
ge 1 in die nachfolgend Abfuhr-Transportbahn genannte Trans- 
portbahn der oortieranlage "iibergebeno 

Weil bei einer Geschwindigkeit der Zuf iihr-Transportbahnen 
von 106 Haken pro Minute auch 106 Tiere aus dies en Haken pro 
Minute herausgenommen werden miissen und an das Abfiihr-Trans- 
portband gehangt werden, ist praktisch jede halbe Sekunde ein 
Tier abzunehmen und wieder aufzuhangeno Dies ist fiir eine Ar- 
beitskraft nicht mbglich v so da£ stets mindestens zwei Arbeits- 
krafte an dem bezeichneten Arbeitsplatz zur Ubergabe der 
Schlachttiere von der Zufuhr-Transportbahn auf die Abfiihr- 
Transportbahn vorhanden sein miisseno 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zu schaf fen 5 durch welche sich der lohnintensive Einsatz von 
Arbeitskraften eriibrigto 



port des Schlachtgef liigels zwischen den Verarbeitungsstationen 
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Diese Aufgabe ist gemsLB der Erfindung gelost worden, 
durch eine endlos umlaufende Forderkette v deren von einer 
Zufuhr-Transportbahn in jiichtung auf eine Abfiihr-Transport- 
bahn bewegtem i'rum eine parallel dazu verlauf ende Leit- 
schiene zugeordnet ist, daB ein der Zufiihr-l'ransportbahn zugekehr- 
tes freies Ende der Leitschiene ein Bein-Abnehiaeteil aufweist 9 
daB an dem der Abfiihr-^ransportbahri zugekehrten Ende ein Ar- 
beitszylinder angeordnet 1st, mit dessen taktweise bewegbaren 
Kolben die von E'orderkette und LeitsctLiene herangebrachten Tier- 
korper einzeln in einen vorbeigefii.hr ten Schlachthaken der *ib- 
fiihr-'fransportbahn driickbar sind und daB dem ^rbeitszylinder ei- 
ne von der Abfuhr-i'ransportbahn beeinf luBbare ^teuereinrichtung 
zugeordnet isto 

Durch. das Bein-Abnehmteil der Leitschiene der ^orrichtung 
werden die aus den einzelnen Haken vorstehenden Seine von der 
Zufuhr-'^ransportbahn abgenommen, indem durch die Vorschubbewe- 
gung der Z uf uhr-'Ir ansp or tb ahn die Beine aus den weitergefiihrten 
Haken vom .abnehmteil schrag herausgedriickt werden* Dabei wer- 
den sie in einen Kanal zwischen der -tforderkette und der Leit- 
schiene gedriickt und nach der Erfassung durch die tforderkette 
in ^ichtung auf die Abfuhr-Transportbahn der oortieranlage wei- 
terbef ordert & 

Die uescliwindigkeit der umlauf enden Fcrderkette ist vor- 



zugsweise dabei so gewahlt, daB sie dem Vorbeifiihren von 121 
Haken pro kinute an einem gedachten Festpunkt entsprichto Da- 
durch wird die ^eschwindigkeitsdif f erenz zwischen den irans- 
portbahnen verhaltnismaBig einfach ausgeglichen und es ist da- 
mit gewahrleistet , daB am Ende der Leitschiene auch. stets ein 
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Schlachttier zur Verfiigung steht, vvenn ein entsprechender 
Haken der Abfiihr-Transportbahn vorbeigefiihrt wirdo DurciL 
den erfindungsgemaB angeordneten Arbeit szy Under wird der 
somit bereitgestellte Tierkorper von einem Kolben in den 
Jeweils vorbeilauf enden Haken der Abfuhr-Transportbahn ge- 
driickt o 

Diese Arbeitsweise erfolgt fortlaufend und gemaB der 
Erfindung ist der Arbeit szylinder auch noch mit einer Steu- 
ereinrichtung gekoppelt, welche von der Abfubr-Transportbabn 
beeinfluBbar istc Diese oteuereinrichtung gewabrleistet au- 
tomatisch, daB der Kolben des Arbeitszylinders ausfahrt, 
werm ein ochlachthaken der stetig weiterlauf enden Abfilhr- 

transportbahn in der vorgesehenen Aufnahmeposition fur die 
Beine eines von der erf indungsgemaBen Vorricbtung bereitge- 
stellten Tierkorpers stehto 

Die oteuereinrichtung kann z«B, eine an sicb bekannte 9 
nacb dem Licbtscbrankenprinzip arbeitende f otoelektriscbe 
Sinricbtung sein, wobei an jedem ocblaciitbaken der Abfuhr- 
Transportbabn eine bcbaltfabne angeordnet ist, welcbe die 
eingerichtete Licbtscbranke unterbricbto Ein dadurcb ausge- 
loster entsprechender Impuls wird an den Arbeit szylinder ge- 
geben und ein vorausgebender ocblachtbaken der Transportbabn, 
der sicb jetzt genau in der benotigten Position zur eigent- 
licben Vorricbtung zum Abnehmen und Aufgeben des Scblacbt- 
geflugels befindet, wird mit einem Tierkorper beschickto Die 
oteuereinricbtung kann jedocb a uc - als inechanische Abtastein- 
ricbtung ausgebildet sein<> 
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Ein Aus fuhrungsbei spiel der iirf inaung 9 aus dem sich 
weitere erf inderische taerkmale ergeben, ist in der Zeich- 
nung dargestellto 

Die Zeichnung zeigt in schematischer 9 perspektivischer 
Ansicht die Zufuhr-Transportbahn 1 mit Schlachtliaken 2 9 in 
denen das zugefxihrte ochlachtgef lugel 4 mit seinen Beinen 5 
abgehangt herangefiihrt wirdo Mit 5 ist eine endlos umlau- 
fende Porderkette bezeichnet 9 deren Umlaufrader 6 und 6a 
der Zufuhr-Transportbahn 1 sowie der Abf uto-Transportbahn 7 
einer nicht weiter dargestellten Sortieranlage unmittelbar 
benaclibart zugeordnet sindo Mit 8 ist eine Leitschiene be- 
zeichnet^ die parallel zum in Pf eilrichtung auf die Abfiihr- 
Transportbahn 7 bewegten Trum 9 der Forderkette 5 verlaufto 
Das der Zufuhr-Transportbahn 1 zugekehrte Ende der Leifechie- 
ne 8 weist einen als Bein-Abnehmeteil ausgebildeten, abge- 
winkelten Abschnitt 10 auf . i^ieser Abschnitt 10 uberscfcux?!- 
det 9 wie d a rgestellt, die Zufiihr-Transportbahn 1 5 so daB das 
in einem Schlachthaken 2 abgehangt e Bein 5 eines Schlacht- 
tieres bei Vorschubbewegung der Transportbahn 1 in angedeu- 
teter Pf eilrichtung aus dem Haken heraus abgelenkt wird und 
in einem swischen Trua 9 und der Leitschiene ausgebildeten 
Kanal 11 von der. Forderkette 5 erf aBt wirdo Haben die Beine 5 
des aus den Schlachthaken 2 herausgenommenen Schlachttieres 
die gezeichnete Stellung benacbbart zum Umlenkrad 6a erreicht, 
werden sie von dem Kolben 12 eines Arbeit szylinders 13 in den 
Schlachthaken 2a der Abfiihr-Tranaportbahn 7 gedruckt, sobald 
. dieser sicb in einer vorbestimmten Position zur einwandfreien 
Eindriickung bexindeto Diese Position ist genau eingestellt 
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durcn den jeweils nachf olgenden Kaken. Jeder ocnlacnthaken 
weist eine iichaltfahne 14- auf , die eine Lichtschranlce einer 
bteuereinricntung 15 bzw. 15a unterbricnt, wobei ein Impuls 
vom -Steuergerat 15 liber eine entsprechende Leitung an den 
Arbeitszylinder 13 weitergegeben wird. Der Kolben 12 fahrt 
aus und das Bein 5 wird in den vorbeigefuhrten Haken 2a der 
AbfuHr-Transportbahn 7 der bortieranlage gedriickt. 
Das ganze Arbeit sverfanren lauft automatiscn ab. 
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